Designové provedeni podlahovych konvektort
KORAFLEX

Specifikace Pro zajisténi dokonalého propojeni podlahovych konvektord
"ohove (GHiove) iy maximan Houbka |3 KORAFLEX v rozich mistnosti je nejlepSim feSenim pouZiti ro-
provedenti (cm) hovych dild. Rohovy dil se dodava kompletné véetné rohového
obloukové provedent hloubka (cm) 8,9 11,15a19 dilu kryci mrizky ve v8ech nabizenych variantach viz str. 18.
nutno provést posouzeni moznosti vyroby individuaing Rohovy dil nema vliv na tepelny vykon téles a slouzi pouze jako
provedent vany pozinkovana ocel &ernd vzhledovy doplnék. Rohové dily musi byt také objednavany sou-
provedeni miizky hlinik profil , T, dfevo, nerez Roll ¢asné s navazujicimi podlahovymi konvektory véetné krycich mii-
kryci miizku je nutné objednat vzdy souasné s designovym konvektorem zek. Do rohového dilu nelze umistit vyménik tepla, tudiz nevytapi.
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Minimalni vnitfni polomér obloukového provedeni musi byt vice
. . nez 300 cm. Pri osazeni obloukového provedeni hlinikovou mfiz-
Rozmeérova rada kou bude pouzita hlinikova mrizka profil ,T* na pruziné viz obrazek
’ &ika kandlu A (cm) 16 20 28 34 42 a rémecek profil U (rdmecek profil F nelze z konstruk&nich ddvod(
délka L1, L2 (cm) 20 30 40 50 50

na konvektor pouzit).

[Objednaof kody pro rohovy dil ke konvektordm KORAFLEX

Provedeni ramu

Typ rému 0 neni osazovano
N neni osazovano rdmem*
X Provedeni mfizky ramem* 1 hlinik/stibrny
N R pricna U profil U i *
Délka Hloubka Sitka AInA
FR* P . " - R 10 1 u 1 0
Priklad objednéni: k W -
Rohovy dil délka 30 cm, L a
hloubka 7 cm, $itka 20 cm. Fipravyuns| Uprava lamel
S bronzovou pignou miizkou S ostatni Uhly* 11 hlinik bronz 30 nerez Roll sucha 1 &erny pas (PM AL) 0 bez Upravy
a s U rdmeckem v barvé bronz. 12 hlinik svétly bronz 2 8erna rozpérka (dfevo) 1 lakovani*
20 buk 3 bézova rozpérka (dfevo)

FRP300720-R111U20 21 dub 4 nerez Roll

KORAFLEX - PODLAHOVE KONVEKTORY FK S PRIROZENOU KONVEKCI A KRY

(* rohové dily véetné osazeni se vyrabi na zakdzku)




Pred prijetim objednavky na designové (atypické) provedeni pod-
lahového konvektoru je nutné posouzeni moznosti provedeni
vyrobcem. Tepelné vykony nelze jakkoliv garantovat, vyrobce
mdze na vyzadani provést odborny odhad mozného tepelné-
ho vykonu. Pro objednani rohového provedeni je nutné upresnit

Uhel a a celkovou §itku (A), ktera musi odpovidat vyrab&nym
Sitkdm van podlahovych konvektord. U v8ech tvarli, véetné
obloukového provedeni, je nutné upresnit Uhel a a vnitfni nebo
vnéjsi radius (R — vnitfni, R — vnéjsi) a celkovou Sitku (A), ktera
musi odpovidat vyrabénym sitkdm van podlahovych konvektord.
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